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Dans le cadre de ce document sectoriel biodiesel, les procédés de fabrication des graisses et huiles usagées animales et de leurs matières premières dérivées pour les aliments des animaux ne sont pas pris en compte et sont dès lors exemptés du présent document sectoriel et exclus de la certification EFISC:
L’évaluation des risques se fonde sur le document de référence sectoriel Fediol (Annexe 4 du guide européen de bonnes pratiques pour la fabrication industrielle de matières premières sûres pour les aliments des animaux) pour la fabrication d’huiles végétales. Le point de départ est dès lors le transport des matières premières entrantes.
1. Introduction 

Les membres de l’European Biodiesel Board (ci-après dénommé «EBB») produisent, outre le biodiesel, plusieurs coproduits pour l’alimentation animale et à des fins techniques. L’EBB compte près de 80 entreprises et associations membres situées dans 21 États membres de l’UE. 
Les membres de l’EBB s’engagent à fabriquer des matières premières sûres pour les aliments des animaux et à démontrer leur conformité avec les exigences européennes en matière de santé et de sécurité, en particulier dans le cadre du règlement (CE) nº 183/2005 établissant des exigences en matière d’hygiène des aliments pour animaux et dans le cadre du catalogue des matières premières pour aliments des animaux (règlement (UE) nº 68/2013). 

Le biodiesel est un carburant renouvelable qui offre une alternative durable aux carburants fossiles. En plus de la réduction des émissions de gaz à effet de serre du transport européen, le biodiesel fournit également d’importantes quantités de glycérine utilisées pour les aliments des animaux et d’autres sous-produits, utilisés à des fins techniques. 

Le présent document entend soutenir les installations de production de biodiesel par la livraison de matières premières sûres pour les aliments des animaux. L’EBB a réalisé des évaluations des risques de la chaîne des matières premières pour aliments des animaux à partir des principales matières premières entrantes transformées par son industrie. Ces évaluations fournissent un outil permettant aux fabricants de biodiesel d’évaluer leur propre système de gestion de sécurité des aliments pour animaux. Elles aident également ces fabricants dans leur dialogue avec leurs clients, fournisseurs et autres parties prenantes concernant la maîtrise de la chaîne. L’évaluation des risques mentionnant les mesures de maîtrise est un approfondissement du concept HACCP et des programmes prérequis tels qu’expliqués dans les chapitres 5 et 6 du guide européen qui l’accompagne. 
L’EBB tient à souligner que c’est avant tout aux entreprises qu’il incombe de fournir des matières premières sûres et que l’évaluation des risques ne peut se substituer à aucune responsabilité. 
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2. Liste des matières premières pour les aliments des animaux
Les principales matières premières transformées par l’industrie UE du biodiesel sont l’huile de colza, l’huile de soja, l’huile de tournesol et l’huile de palme en combinaison avec le méthanol.
Le catalogue de l’Union européenne des matières premières pour aliments des animaux propose un système commun dans l’UE pour la description et l’étiquetage des matières premières pour les aliments des animaux. Ce catalogue comprend, pour chaque matière première pour aliments des animaux répertoriée, la dénomination, le numéro d’identification, une description de la matière première pour aliments des animaux, y compris des informations sur le procédé de fabrication, le cas échéant et les indications remplaçant la déclaration obligatoire aux fins de l’article 6, paragraphe 1, point b) du règlement (CE) nº 767/2009.

Est énumérée ci-après la liste des matières premières pour les aliments des animaux liées au biodiesel conformément au règlement (UE) nº 68/2013 (adaptée à une origine végétale):
	Glycérine brute

	13.8.1
	Sous-produit dérivé:
— du procédé oléochimique de cassage d’huiles/de matières grasses, produisant des acides gras et de l’eau sucrée suivie de la concentration de l’eau sucrée produisant du glycérol brut, ou d’une transestérification (le produit pouvant contenir jusqu’à 0,5 % de méthanol) d’huiles/matières grasses naturelles, produisant des esters méthyliques d’acides gras et de l’eau douce, suivie de la concentration de l’eau douce produisant du glycérol brut;

— de la fabrication de biodiesel (esters méthyliques ou éthyliques d’acides gras) par transestérification d’huiles et de matières grasses d’origine végétale et animale non spécifiée. La glycérine peut encore contenir jusqu’à 7,5 % de sels minéraux et organiques. 
Le produit peut contenir jusqu’à 0,5 % de méthanol et jusqu’à 4 % de matières organiques «non glycérol» (MONG) composée d’esters méthyliques et éthyliques d’acides gras, d’acides gras libres ainsi que de glycérides;
— de saponifications d’huiles/matières grasses d’origine végétale ou animale, en principe par réaction avec des alcalins/terres alcalines, en vue d’obtenir des savons.
Le produit peut contenir jusqu’à 50 ppm de nickel après hydrogénation.

	Glycérine
	13.8.2
	Product dérivé:

— du procédé oléochimique a) de cassage d’huiles/de matières grasses suivie de la concentration des eaux douces et d’un raffinage par distillation (voir partie B, «Glossaire des procédés», entrée n° 20) ou par un procédé à échange d’ions; ou b) d’une transestérification d’huiles/matières grasses naturelles produisant des esters méthyliques d’acides gras et de l’eau douce brute suivie de la concentration de l’eau douce produisant du glycérol brut et d’un raffinage par distillation ou par un procédé à échange d’ions;
— de la fabrication de biodiesel (esters méthyliques ou éthyliques d’acides gras) par transestérification d’huiles et de matières grasses d’origine végétale et animale non spécifiée, suivie du raffinage de la glycérine (teneur minimale en glycérol: 99 % de la matière sèche);


— de saponifications d’huiles/matières grasses d’origine végétale ou animale, en principe par réaction avec des alcalins/terres alcalines, en vue d’obtenir des savons, suivies du raffinage du glycérol brut et d’une distillation.

Le produit peut contenir jusqu’à 50 ppm de nickel après hydrogénation.


2.1 Auxiliaires technologiques éventuellement utilisés pendant le traitement ou la transformation  
Eau
Sulfate d’aluminium
Acide citrique
Chlorure ferrique
Acide chlorhydrique
Hydroxyde de potassium
Hydroxyde de sodium
Méthoxyde de sodium
Acide sulfurique
Acide phosphorique
Acide toluène sulfonique
Cette liste n’est pas exhaustive

3. Description du procédé de production du biodiesel
Le biodiesel est composé d’esters méthyliques d’acides gras et est produit par la réaction chimique entre des huiles et des matières grasses et des mono-alcools, habituellement du méthanol. Un catalyseur, généralement de l’hydroxyde et/ou du méthylate de sodium ou de potassium, est utilisé pour accélérer la formation des esters alkyles. Ce procédé de production est communément appelé transestérification. 


Cette section décrit le procédé de production du biodiesel à partir d’huiles végétales où l’huile triglycéride est décomposée en alkyle (biodiesel) et en glycérine par réaction avec un monoalcool. Les phases biodiesel et glycérine sont ensuite séparées et purifiées. Les procédés de fabrication comprennent les mêmes étapes, peu importe l’échelle de production, même s’il peut exister des différences de matériel significatives. 

3.1. Réception des huiles végétales 
Les huiles végétales livrées aux usines de biodiesel sont des huiles végétales partiellement raffinées. Les huiles végétales faisant l’objet d’une pré-livraison (comme prévue dans le document de référence sectoriel FEDIOL)
 subissent plusieurs étapes de raffinage afin d’éliminer les différentes impuretés telles que les phosphatides, les acides gras libres, les cires, les tocophérols ou les colorants, qui pourraient entraver la réaction du procédé de production du biodiesel. 

La plupart, voire la totalité, des matières de base subissent une forme de prétraitement pour la réduction des impuretés ou des acides gras libres (AGL) avant d’être utilisées comme matière première dans la fabrication du biodiesel.

À la livraison, les huiles végétales partiellement raffinées sont séparées dans des cuves de stockage de prétraitement. La sécurité et la qualité de la matière première entrante sont évaluées. 
La teneur en acides gras libres, en eau et en substances non saponifiables sont des paramètres clés pour parvenir à un taux de conversion élevé de la réaction de transestérification. Les résultats des paramètres «huiles» ont une influence sur la quantité de matière première, le rapport alcool/catalyseur dans le procédé de transestérification. 
3.2. Étape de réaction/transestérification: 
L’étape de réaction a pour objectif de convertir la fraction d’acides gras libres (AGL) des matières premières en biodiesel. Lorsque la teneur en AGL est élevée, l’étape de réaction se fait généralement en deux étapes: estérification et transestérification. 
Après analyse de prétraitement des huiles végétales entrantes, l’alcool et le catalyseur sont mélangés et envoyés dans la cuve de réaction où l’huile végétale est ajoutée (Figure 1 Diagramme de flux). Appelée estérification, cette étape de prétraitement à la transestérification diminue la teneur en AGL de l’huile. 
Le procédé complet de transestérification est exempt de pression afin d’éviter toute perte d’alcool. L’excès d’alcool est normalement utilisé pour garantir la conversion totale de l’huile en ses esters. 
3.3. Étape de séparation
Lorsque la réaction est terminée, il existe deux principaux produits: la glycérine et le biodiesel. Chacun comprend une quantité importante de méthanol en excès utilisé dans la réaction. Le mélange ayant réagi est parfois neutralisé à ce stade, si nécessaire. La phase glycérine est beaucoup plus dense que la phase biodiesel, et les deux phases peuvent être séparées par gravité, la glycérine étant simplement retirée du fond du décanteur. Dans certains cas, une centrifugeuse est utilisée pour séparer les deux matières plus rapidement.
3.4. Acidulation et séparation des AGL
De manière générale, après le séparateur, la glycérine contient 50 % de glycérine, 40 % de méthanol et 10 % de savon et catalyseur. Le catalyseur est neutralisé et les savons sont séparés en acides gras et sels. Les acides gras libres et le méthanol sont retirés et récupérés. 
3.5. Neutralisation de la glycérine 
Le sous-produit glycérine contient le catalyseur et les savons inutilisés qui sont neutralisés avec un acide et envoyés pour stockage comme glycérine brute. Dans certains cas, le sel formé lors de cette phase est récupéré pour être utilisé comme engrais. Dans la plupart des cas, le sel est laissé dans la glycérine. L’eau et l’alcool sont retirés pour produire de la glycérine pure à environ 80 % prête à être vendue comme glycérine neutralisée brute.
Glycérine raffinée: la glycérine brute peut, dans certains cas, être davantage raffinée en qualités pharmaceutiques ou techniques, ou en qualités alimentaires en enlevant l’eau et les sels par distillation.
3.6. Lavage des esters méthyliques
Une fois séparé de la glycérine, le biodiesel est parfois purifié par lavage délicat à l’eau chaude afin d’éliminer le catalyseur ou les savons résiduels, séché et envoyé pour stockage. Dans certains procédés, cette étape est inutile. Dans certains systèmes, le biodiesel est distillé. Cette étape est optionnelle et accroît la pureté du biodiesel. 
3.7. Stockage
La glycérine est stockée dans des citernes de stockage appropriées.
3.8. Transport

Coproduit de la filière biodiesel, la glycérine doit être transportée. Son transport doit être conforme aux législations UE et nationales, aux codes de transport existants, aux exigences des clients et aux exigences du code «Document de référence sectoriel pour la fabrication de matières premières sûres pour les aliments des animaux à partir du procédé de production du biodiesel».
4. Diagramme de flux du procédé de production du biodiesel
Cet organigramme décrit un procédé de production de biodiesel très général
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5. Évaluation des risques 
5.1. L’EBB a soumis les matières premières entrantes suivantes à l’évaluation des risques de la chaîne de sécurité des aliments pour animaux
Matière première: huiles végétales 
Dans tous les cas, les sites de production du biodiesel devraient satisfaire aux exigences relatives aux évaluations des risques. Un tableau des dangers figure à l’annexe 1, mais il convient de faire remarquer au lecteur que cette liste n’est pas exhaustive et que l’exploitant devrait procéder à ses propres évaluations des risques. Vous trouverez un complément d’information sur les dangers spécifiques et les mesures de maîtrise dans des publications pertinentes en matière de santé, de sécurité et d’environnement, ainsi que dans les règlements CE dans les tableaux d’évaluation des risques.
5.2. Résumé de l’approche fondée sur l’analyse des risques pour le secteur du biodiesel
Lors de l’établissement de la liste des dangers potentiels, un exploitant doit dûment tenir compte:
· de la directive sur les substances indésirables dans les aliments pour animaux (2002/32/CE). 

· du règlement concernant les denrées alimentaires et les aliments pour animaux génétiquement modifiés (règlement (CE) nº 1829/2003).

· du règlement concernant la mise sur le marché et l’utilisation des aliments pour animaux (règlement (CE) nº 767/2009)

· du règlement concernant les limites maximales applicables aux résidus de pesticides présents dans ou sur les denrées alimentaires et les aliments pour animaux d’origine végétale et animale (règlement (CE) nº 396/2005).
· du règlement relatif au catalogue des matières premières pour aliments des animaux (règlement (UE) nº 68/2013).

· du règlement en ce qui concerne l’agrément d’établissements mettant sur le marché, à des fins d’alimentation animale, des produits dérivés d’huiles végétales et de graisses mélangées et en ce qui concerne les exigences spécifiques de production, d’entreposage, de transport et de dépistage de la dioxine des huiles, des graisses et des produits dérivés (règlement (UE) nº 225/2012).
La liste d’exemples ci-dessous n’est pas exhaustive et doit être adaptée en fonction des circonstances.
Dangers biologiques
· Pathogènes à l’état végétatif pertinents selon le règlement sur l'hygiène des aliments pour animaux et les critères microbiologiques associés.

Dangers chimiques potentiels
· Produits chimiques industriels, auxiliaires technologiques et antioxydants
· Mycotoxines
· Métaux lourds
· Résidus de pesticides

· PCB, dioxines

· Hydrocarbures aromatiques polycycliques (HAP) 

· Lubrifiants (de qualité non alimentaire)
· Produits chimiques de lutte contre les nuisibles
L’utilisation d’auxiliaires technologiques est reprise dans l’analyse des dangers mise au point par l’exploitant conformément aux exigences de la section 6 du guide.

 Dangers de contamination physique
· Contamination physique, par exemple, métal, verre
Danger de radioactivité
· Radionucléides (après un accident nucléaire)

5.3. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la caractérisation des dangers applicables aux matières premières pour les aliments des animaux issues de la production de biodiesel

Les tableaux ci-après présentent la caractérisation des dangers applicables aux produits issus de la production de biodiesel, vendus comme matières premières pour les aliments des animaux. Pour mieux comprendre les tableaux suivants d’évaluation des risques, veuillez consulter le texte principal EFISC, chapitre 6, système HACCP.

Cette liste de risques ne peut être considérée comme exhaustive et peut différer entre les producteurs de biodiesel en fonction des conditions de transformation individuelles et spécifiques du fabricant. 
Les fabricants de biodiesel ont précisé les risques à un niveau adapté à leurs conditions particulières d’exploitation. 
Trois catégories de dangers sont envisagées: 

· dangers biologiques,
· dangers chimiques, et
· dangers physiques.

5.4. Procédure d’évaluation des risques
L’EBB a suivi la méthodologie telle que décrite dans le guide, chapitre 6 HACCP

5.4.1. Procédé de production du biodiesel: l’EBB a élaboré un diagramme de flux couvrant toutes les étapes de production du biodiesel: transport et réception des matières premières, stockage, application d’auxiliaires technologiques, séparation des matières premières après transestérification, lavage (permettant d'obtenir le produit final, à savoir le biodiésel et la glycérine brute), puis stockage et transport.
5.4.2. Pour les étapes de traitement: les dangers liés aux services collectifs ont été décrits de façon générale. Un danger pour la sécurité est un agent biologique (B), chimique (C) ou physique (P) présent dans un produit ou un état de ce produit pouvant avoir un effet néfaste sur la santé humaine ou animale.
5.4.3. Dans les éléments de la chaîne liés directement à l’activité professionnelle des membres de l’EBB dans le cadre du processus de production, une évaluation fondée sur les risques par danger a été réalisée.
5.4.4. Comme décrit précédemment, cette liste de risque ne peut être considérée comme exhaustive et peut différer entre les fabricants de biodiesel en fonction des conditions de transformation individuelles et spécifiques du fabricant.
En outre, dans ces tableaux, aucun programme prérequis opérationnel (PPRO) ou point critique pour la maîtrise (CCP) n’est mentionné du fait que la décision conduisant à la création d’un tel PPRO ou CCP devrait être conforme aux conditions réelles de fonctionnement de chaque usine ou ligne de transformation.
5.4.5. L’EBB a justifié l’évaluation des risques
5.4.6. L’EBB a vérifié si la législation UE ou les limites des normes commerciales des différents dangers étaient respectées, et dans ce cas, les a énumérées. 
	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	1. Risque général: Procédé de production de biodiesel

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Qualité de l’eau
	C/B/P
	Faible
	Élevée
	3
	L’eau est utilisée dans la production de biodiesel.
	Conformément au règlement nº 183/2005/CE, l’eau utilisée dans la fabrication des aliments pour animaux doit être d’un niveau de qualité adéquat.
	Utiliser de l’eau potable d’un niveau de qualité adéquat
Circuits d’eau dédiés
	

	Agents de nettoyage 
	C
	Faible
	Moyenne
	2
	Les agents de nettoyage entrent en contact avec le produit.
	
	Les agents de nettoyage utilisés dans le système de production doivent être éliminés. Les agents de nettoyage utilisés doivent être évalués et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables. 
	Pas un risque fréquent puisque la plupart des installations de production sont en processus continu

	Oiseaux volants
	B
	 Faible
	Moyenne
	2
	
	
	
	Des bâtiments fermés peuvent écarter ce danger

	Toxines des produits de lutte contre les nuisibles

	C


	Très faible

	Élevée

	2


	Des appâts empoisonnés de boîtes ouvertes peuvent être responsables d’une contamination croisée
	
	Un programme de lutte contre les animaux nuisibles doit être appliqué. Des mesures appropriées doivent être prises pour minimiser le risque
	

	Lubrifiants

	C
	Faible
	 Élevée
	3
	
	
	L’utilisation des lubrifiants doit être évaluée avant emploi et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables
	Spécifications d’achat. Le risque est faible puisque les huiles sont vérifiées avant emploi

	Insectes et rongeurs
	B
	Moyenne
	Faible
	2
	
	
	Mise en place de programmes de traitement protecteur et de nettoyage, et d’un système de lutte contre les nuisibles dans le cadre du programme prérequis
	

	Contamination croisée due au produit précédemment traité
	C/B/P
	Faible
	Élevée
	3
	La contamination croisée est faible lorsque l’exploitant a prouvé que les procédures de rinçage et de nettoyage sont efficaces. 
	
	Il convient d’adopter un protocole strict énoncé dans le plan HACCP avec une 
(i) durée acceptable de fonctionnement sur de nouvelles huiles et 
(ii) une évaluation par une tierce partie
	Usine multi-matières premières qui souhaite travailler à partir d’huiles neuves après une période de transformation de matières grasses animales de catégorie 1 ou 2 ou avoir utilisé des huiles de cuisson provenant des déchets de cuisine


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	2. Réception de l’huile végétale matière de base

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contamination par le chargement précédent pendant le transport par camion, péniche ou navire de haute mer 
	C
	Faible
	Élevée
	3
	Le transport des huiles végétales se fait généralement par des moyens de transport dédiés.
	
	Le risque doit être évalué et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables. Transport dédié, contrôle des trois chargements précédents.
	Inspections visuelles

	Corps étrangers
	P
	Faible 
	Faible 
	1 
	Des corps étrangers peuvent être présents.
	
	Bâtiments et circuits de filtration dédiés, hygiène du personnel, procédure pour détecter la présence de verre, bonnes techniques d’entretien
	

	Contamination avec des substances indésirables

	C
	   Faible
	Élevée
	3
	En général, les contaminants repris dans la liste ci-dessous ne se concentrent pas dans la glycérine mais dans l’EMAG (ester méthylique d’acide gras)
	Directive 2002/32/CE sur les substances indésirables dans les aliments pour animaux. 
	Plan de surveillance
	Normalement, la PROBABILITÉ D’APPARITION de la contamination avec des substances indésirables est FAIBLE – si le fabricant achète une matière première de plus faible qualité, le risque devient moyen

	- Dioxines et PCB de type dioxine
	C
	Très faible
	Élevée
	2
	
	Directive 2002/32/CE et règlement (UE) nº 225/2012
	Plan de surveillance
	Le règlement (UE) nº 225/2012 relatif aux dioxines mentionne pour certains produits entrants une surveillance à 100 % de la dioxine.

	- Nickel
	C
	Faible
	Élevée
	3
	
	Règlement (UE) nº 68/2013 relatif au catalogue des matières premières pour aliments des animaux
	Plan de surveillance
	Dans la plupart des cas, le nickel n’est pas utilisé dans la production de biodiesel.

	- PCB autres que ceux de type dioxine
	C
	Très faible
	Élevée
	2
	
	Directive 2002/32/CE sur les substances indésirables dans les aliments pour animaux. 
	Plan de surveillance


	

	- HAP


	C
	Faible
	Élevée
	3
	
	
	Plan de surveillance
	

	Résidus de pesticides au-dessus de la limite maximale pour les résidus (LMR), c’est-à-dire résidus d’herbicides, d’insecticides, de fongicides ou rodenticides au-dessus de la LMR.


	C
	Faible
	Moyenne
	2
	La surveillance régulière des résidus de pesticides dans les huiles brutes montre que les niveaux de résidus restent dans les limites légales. 
	Le règlement (CE) nº 396/2005 fixe les limites pour les résidus de pesticides. Ce règlement permet l’utilisation d’un facteur de transfert des pesticides autorisés vers les produits transformés, à condition que la sécurité des aliments pour animaux soit assurée. 
	Plan de surveillance
	La plupart des pesticides ne sont pas solubles dans l’eau et ne migreront pas vers la phase aqueuse de la glycérine.

	Les résidus de pesticides figurant dans la liste de la directive 2002/32/CE sur les substances indésirables dans les aliments pour animaux
	C
	Très faible
	Élevée
	2
	Certains pesticides interdits peuvent être présents dans l'environnement. Cependant, la probabilité d’en trouver dans l'huile de soja brute est très faible. L’utilisation d’endosulfan est autorisée sur les graines de soja. Les données de surveillance montrent que son résidu dans l’huile brute reste dans la limite légale. 
	La directive 2002/32/CE fixe les limites pour un certain nombre de résidus de pesticides dans les aliments pour animaux.
	Plan de surveillance
	La plupart des pesticides ne sont pas solubles dans l’eau et ne migreront pas vers la phase aqueuse de la glycérine.

	Contamination microbiologique
	
	Faible
	Moyenne
	2
	
	
	Plan de surveillance
	


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	3. Stockage des matières premières entrantes

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contamination par les agents de nettoyage
	C
	Faible
	 Moyenne
	 3
	La classification des risques s’applique aux terminaux qui stockent à la fois des huiles chimiques et végétales. Les exploitants peuvent s’abstenir d’utiliser des agents de nettoyage adaptés à l'industrie alimentaire. Pour les terminaux européens de stockage qui appliquent l’HACCP et qui stockent séparément les huiles végétales et chimiques, la probabilité d’utiliser les mauvais agents de nettoyage est très faible. 
	
	Les agents de nettoyage utilisés doivent être évalués et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables.
	

	Fluides thermiques de chauffage des équipements défaillants
	C
	Faible
	Élevée
	3
	Des fluides chauffants thermiques toxiques peuvent toujours être utilisés. Cependant, en raison de la température relativement basse appliquée pendant le stockage, la probabilité de fuite de fluides chauffants thermiques dans le produit est faible.
	
	Documentation sur les pertes nettes et, si nécessaire, analyses correspondantes. 
	L’utilisation d’un chauffage à l’eau ou à la vapeur est recommandée. Les fluides thermiques de chauffage ne sont généralement pas utilisés.

	Contamination croisée
	C
	Faible
	Moyenne
	2
	Au nombre des sources de risque figurent le dysfonctionnement du matériel et l’accident de l’exploitant. Fréquence d’apparition extrêmement faible. Au nombre des mesures préventives pour réduire l’incidence figurent les mécanismes de sécurité automatiques, le confinement des déversements, la sécurité du site et l’accès restreint au site.


	
	Procédure de stockage en place
	


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	4. Étape 1 de 3 – Transestérification (Étape de réaction)

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	RISK CLASS
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contaminants dans les auxiliaires technologiques  

(solutions alcalines, acides)
	C
	 Faible
	Moyenne
	2 
	Les auxiliaires technologiques entrent en contact avec le produit.
	Règlement (UE) nº 68/2013 relatif au catalogue des matières premières pour aliments des animaux
	Les auxiliaires technologiques qui entrent directement en contact avec l’huile doivent être évalués et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables. 
Processus de contrôle en ligne, étiquetage correct des conteneurs de produits chimiques.
	

	Contamination pendant l’ajout de méthanol


	
	Faible
	Moyenne
	2
	Substances indésirables dans le méthanol
	
	Utiliser du méthanol de qualité appropriée.

Décrit dans les spécifications du contrat.

Processus de contrôle en ligne, étiquetage correct des conteneurs de produits chimiques.
	Dans les exploitations à très petite échelle, la manipulation de produits chimiques dangereux peut présenter un risque plus élevé pour l’exploitant si ces produits chimiques sont transférés manuellement et utilisés dans un processus par lot par rapport à un système automatisé.

	Contamination pendant l'ajout d'un catalyseur 


	
	Faible
	Moyenne
	2
	Substances indésirables dans le catalyseur
	
	Utiliser un catalyseur de qualité appropriée.

Décrit dans les spécifications du contrat.

Processus de contrôle en ligne, étiquetage correct des conteneurs de produits chimiques.
	


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	5. Étape 2 de 3 – Transestérification (Étape de séparation)

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR ET/OU MODALITÉS CONTRACTUELLES 
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Ester méthylique  restant dans la glycérine
	C
	 Faible
	Élevée
	 3 
	Séparation du biodiesel des coproduits -  étape 1
	Le règlement (CE) nº 68/2013 dispose: le produit peut contenir jusqu’à 4 % de matières organiques «non glycérol» (MONG) composée d’esters méthyliques et éthyliques d’acides gras, d’acides gras libres ainsi que de glycérides
	Plan de surveillance et suivi du processus
	

	Méthanol dans la glycérine brute
	C
	Moyenne
	Élevée
	4
	
	Le règlement (CE) nº 68/2013 dispose: le produit peut contenir jusqu’à 0,5 % de méthanol
	Contrôle par les paramètres de procédé
	


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	6. Étape 3 de 3 - Acidulation et séparation des AGL 

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contaminants dans les auxiliaires technologiques  

(solutions alcalines, acides)
	C
	 Faible
	 Élevée
	3
	Les auxiliaires technologiques entrent en contact avec le produit.
Risque de surdosage
	Le règlement (CE) nº 68/2013 fixe les teneurs maximales en impuretés chimiques résultant du processus de transformation ou d’auxiliaires technologiques 

	Les auxiliaires technologiques qui entrent directement en contact avec l’huile doivent être évalués et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables. 

Processus de contrôle en ligne (taux de consommation)

	

	Résidus de pesticides au-dessus de la limite maximale pour les résidus (LMR), c’est-à-dire résidus d’herbicides, d’insecticides, de fongicides ou rodenticides au-dessus de la LMR.
	C
	Faible
	Faible
	1
	La surveillance régulière des résidus de pesticides montre que les niveaux de résidus restent dans les limites légales. Les pesticides ne se concentrent pas dans la glycérine
	Le règlement (CE) nº 396/2005 fixe les limites maximales applicables aux résidus de pesticides.
	
	

	Contamination due à la procédure de récupération du sel (lors de la neutralisation de la glycérine)
	C
	Faible
	Faible
	1
	NaCl (sel) est presque toujours dissous dans la glycérine brute et ne constitue pas un sous-produit solide.
	
	
	Possibilité de récupération du sel pour être utilisé comme engrais.

	Livraison de matières grasses – étiquetage correct
	
	Moyenne
	Élevée
	4
	
	
	Si la matière grasse est livrée comme sous-produit, il convient de l’étiqueter «non alimentaire» afin de s’assurer qu’elle ne soit pas utilisée dans le secteur de l’alimentation animale.
	Les acides gras avec des esters méthyliques (également appelé matière grasse) obtenus après récupération du méthanol lors de la production de biodiesel sont interdits à des fins d’alimentation animale, étant donné que les additifs lipophiles, utilisés dans la production de biodiesel, se concentrent dans les acides gras.


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine

	7. Stockage

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR ET/OU MODALITÉS CONTRACTUELLES 
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contamination due au manque de ségrégation 
	C
	Faible
	Élevée
	3
	
	
	Procédures de stockage en place pour réduire le risque de contamination croisée. 
Réservoirs dédiés.
	

	Contamination par les agents de nettoyage
	C
	Faible
	 Moyenne
	 2
	La classification des risques s’applique aux terminaux qui stockent à la fois des huiles chimiques et végétales. Ils peuvent s’abstenir d’utiliser des agents de nettoyage adaptés à l'industrie alimentaire. Pour les terminaux européens de stockage qui appliquent l’HACCP et qui stockent séparément les huiles végétales et chimiques, la probabilité d’utiliser les mauvais agents de nettoyages est très faible. 
	
	Les agents de nettoyage utilisés doivent être évalués et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables.
	

	Fluides thermiques de chauffage des équipements défaillants
	C
	Faible
	Élevée
	3
	Des fluides chauffants thermiques toxiques peuvent toujours être utilisés. Cependant, en raison de la température relativement basse appliquée pendant le stockage, la probabilité de fuite de fluides chauffants thermiques dans le produit est faible.
	
	Si des fluides chauffants thermiques ont été utilisés, la société de stockage doit fournir une documentation sur les pertes nettes et, si nécessaire, faire les analyses correspondantes.
	L’utilisation d’un chauffage à l’eau ou à la vapeur est recommandée. Les fluides thermiques de chauffage ne sont généralement pas utilisés.

	Contamination croisée
	C
	Moyenne
	Moyenne
	3
	
	
	Circuits et réservoirs de stockage dédiés. Procédure de stockage en place
	


	8. Approche fondée sur l’analyse des risques pour la glycérine
	8. Transport de la glycérine 

	DANGER 
	CAT. 
	PROBABILITÉ D’APPARITION 
	SÉVÉRITÉ
	CLASSE DE RISQUE 
	JUSTIFICATION
	LÉGISLATION, NORMES DU SECTEUR ET/OU MODALITÉS CONTRACTUELLES 
	MESURES DE MAÎTRISE
	REMARQUES

	Contamination par le chargement précédent
	P/C/B
	Faible
	Moyenne
	2
	
	
	Contrôle des trois chargements précédents
	

	- Camions citernes, wagons citernes et péniches
	C
	Faible
	Élevée
	3
	Transport de la glycérine en fonction des exigences client
	Le règlement (CE) nº 183/2005 définit les règles pour le transport des matières premières pour aliments des animaux

	Vérifier les chargements précédents au moyen de la base de données IDTF
Transport adapté aux matières premières pour les aliments des animaux tel que décrit dans le guide européen pour la fabrication industrielle de matières premières sûres pour les aliments des animaux
	

	Contamination par les agents de nettoyage
	C
	Faible 
	Élevée
	3
	
	
	Les agents de nettoyage utilisés dans les conteneurs de transport de la glycérine doivent être éliminés par rinçage. Les agents de nettoyage doivent être évalués pour les risques potentiels et des mesures appropriées doivent être prises pour ramener le risque à des niveaux acceptables. 

Ce n’est pas un risque fréquent, puisque des conteneurs de transport dédiés sont utilisés dans la plupart des cas.
	

	Camions citernes  
	C
	Faible
	Faible
	1
	Les citernes en inox utilisées sont chauffées avec l’eau de refroidissement du moteur au moyen d’un système de doubles parois (et non pas de serpentins). 
	
	
	

	Corps étrangers
	P
	Faible
	Élevée
	3
	
	
	Un plan de qualité doit exiger que le remplissage des camions citernes avec de la glycérine se déroule sous un toit.
	

	Nuisibles
	B
	Moyenne
	Moyenne
	3
	
	
	Programme PRP pour la lutte contre les nuisibles
	Surveillance de l’activité des nuisibles


9. Surveillance minimale
Les participants au système EFISC doivent mettre en œuvre un plan de surveillance tel que décrit dans le code EFISC au point 4.4.3. 
Si les données disponibles ne sont pas suffisantes pour une évaluation des risques, les exigences minimales de contrôle suivantes s’appliquent. Le nombre minimal d’analyses dépendra du volume des matières premières pour les aliments des animaux, exprimé en tonnes fabriquées sur un site, comme le montre le tableau ci-dessous.
Plan de surveillance minimal de la glycérine en tant que sous-produit de la transformation des huiles végétales
Tableau A  Glycérine et glycérine brute. 
	Production annuelle en t

Paramètre
	≤10,000 t


	> 10,000t -

≤20,000t


	> 20,000 t



	Dioxine
	2
	4
	4

	PCB de type dioxine
	2
	4
	4

	PCB autres que ceux de type dioxine
	2
	4
	4

	Salmonelle
	2
	3
	4

	Métaux lourds (Pb, Cd, As, Hg)
	2
	3
	4

	Pesticides
	2
	2
	2

	Méthanol*
	2
	3
	4


*Vérification du méthanol uniquement pour la glycérine brute
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� Annexe 4 au guide communautaire de bonnes pratiques pour la fabrication de matières premières sûres pour aliments des animaux: document sectoriel de référence Fediol: 


� HYPERLINK "http://www.efisc.eu/data/14168338154.%20Sector%20ref%20doc%20on%20oilseed%20crushing%20and%20veg%20oil%20refining%20version%203.1.pdf" �http://www.efisc.eu/data/14168338154.%20Sector%20ref%20doc%20on%20oilseed%20crushing%20and%20veg%20oil%20refining%20version%203.1.pdf� 
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